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Patentberichte iliber chemisch-technische Apparate.

I. Wirme- und Kraftwirtschaft.
1. Kohle, Torf, Holz.

Koksofenbau und Gasverwertung A.-G., Essen. Verfahren
sum Foérdern der Kohle vom Kohlenbunker in die Kammern
von Koksiten, dad. gek., dal zunichst dem jeweils zu fiillen-
den Ofen der Batterie ein dem Fassungsvermigen des Ofens
entsprechender Behilter aufgestellt, diesem dann allmé&hlich
die zur Fillung der Kammer erforderliche Kohlenmenge vom
Bunker aus zugefiihrt und endlich die Kohle aus dem Behilter
in die Ofenkammer abgelassen wird. — Nach der Erfindung
wird das Verfahren schwer belasteter Fordergefifie vermieden.
Ferner wird die Ofendecke nicht wesentlich belastet und es
werden auch keine schidlichen Erschiitterungen erzeugt. Wei-
tere Anspr. u. Zeichn. (D. R. P. 895041, KL 104, Gr. 11, vom
19. 5. 1922, ausg. 12. 5. 1924) on.

Kokseienbau und Gasverwertung A.-G., Essen. Verfahren
und Vorrichtung zum Beschicken von Keksofen, mittels einer
iiber die Batterie in der Lingsrichtung fithrenden Férdervor-
richtung nach Patent 3950411), dad. gek., daf unter Fortfall
des iiber den Kammern verfahrbaren Mefigefifles einer oder
mehrerer Fordervorrichtungen jeweils am Bunker durch eine
MefBvorrichtung nur Jdie der Fassung einer Kammer entspre-
chende Kokskohlenmenge zugefiihrt wird. — Dadurch ergibt
sich der Vorteil, dafi nach der Beschickung einer Kammer
keinerlei Brennstoff in der Fordervorrichtung zuriickbleibt.
Es wird vielmehr jeweils die gesamte der Fordervorrichtung
zugefithrte Breunstoffinenge jedesmal auch restlos in die zu
filllende Kamuner eingebracht. Ein verfahrbares Mef3gefafl
wird dabei entbehrlich. Weitere Auspr. und Zeichu. (D. R. P.
481477, Kl 104, Gr. 11, vomm 11. 3. 1925, ausg. 8. 7. 1926.)

on.

Ldgar Rouse Sutelifie, Leigh (England). Einrichtung zur
ununterbrochenen trockenen Destillation kohlehaltiger Stoffe
durch iiberhitzten Wasserdainpf u. dgl., bei der das in der
Kokszone durcli den hier eingeleiteten iiberhitzten Wasser-
dampf erzeugte Wassergas oder das in die Kokszone einge-
leitete itberhitzte breunbare Gas oder ein Gemisch beider
zum Teil unnitietbar aus der Kokszone wieder abgefithrt und
zut  Aufheizung von Regeneratoren verbrannt wird, die ab-
wechselnd zur Uberhitzung des Dampfes u. dgl. vor seinem
Eintriti in die Kokszone dienen, 1. dad. gek. dafl unter den
Regeneratoren mit dem unteren Ende der Retorte offen ver-
bundene Verbrennungskammern angeordnet sind. — 2. dad.
gek., dafl unter der Retorte ein freier Raum vorgesehen ist,
in dem sich die Beschickung staut, und aus dem das durch
Einleilung von Dampf erzeugte Gas unter Mischung mit zuge-
fihrter Verbrennungsiuft unmiitelbar in die etwas iiber dem
unteren  Retortenende befindlichen Verbrennungskaminern
stromt. — Das Verfahren ist nicht an bestimmte Temperaturen
gebunden. Weun z B. eine lldchstmenge von Olen und Teer
aus Kohte erzeugt werden soll, kann die Destillation bei nie-
derer Temiperatur, z. B. 750°%, ausgefithrt und ein Uberschufl
an Dampf verwendet werden, wihrend, wenn eine Hdéchstaus-
beute an Gas erwiinscht ist, die Destillation z. B. bis zu 12000
durchgefiibrt und nur eine Dampfmenge, die leicht zersetzt
werden kann., zugefithrt wird. Sind eine hohe Ausbeute an
Olen und Teer sowie auch eine solche an (Gas erwiinscht, so
kann das Verfahren bei hoher Temperatur mit einem Uber-
schuf; an Damyf ausgeliihrt werden. Das Verfahren kann ferner
in der gleichen Weise ausgefithrt werden, indem entweder mit
dem Dampf oder anstatt desselben ein brennbares Gas ab-
wechselnd durch die beiden Erhitzer eingefiihrt wird. Zeichn.
(D. R. P. 485386, Kl. 10 a, Gr. 24, vom 1. 8. 1924, ausg. 26. 10.
1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 1T 3127.) on.

Robert Jung. Bad Zwischenahn und Karl Rest, Benshausen
(Thiir.). Brennstofibrikett. Durch die Ausbildung der Brenn-
stoffbrikette 2) gemafi der Erfindung wird die VergréBerung

1y Vgl vorstehendes Patent.
?) Vgi. D. R, P. 424792, Ztschr. angew. Chem. 39, 594
[1926].

der Brennfliche erreicht, ohne daf die Herstellung der Bri-
kette durch verwickelte Stempel verteuert wird. Die Stempel
der iiblichen Brikettpressen brauchen lediglich eine der wellen-
formigen Oberfliche entsprechende Gestalt zu erhalten, was
ohne erhebliche Kosten moglich ist. Anspr. und Zeichn.
(D. R. P. 437529, KI. 10b, Gr. 6, vom 25. 2. 1926, ausg. 23. 11.
1926.) on.
Landestoriwerke G. m. b. H. und Karl Eppner, Miinchen.
Verfahren und Vorrichtung zur Entwiisserung ven Torflagern,
dad. gek., dafl im Innern des abzubauenden Lagers in geeig-
1neten Abstinden Sprengungen vorgenommen werden, durch
welche das Fasergefiige gelockert und zerrissen wird, die
dulere Oberfliche und die Tragfihigkeit jedoch vorteilhaft
nicht wesentlich beeinflult werden, worauf die Ableitung des
Wassers in der iiblichen Weise erfolgt. — Hierdurch kann auf
einfache und verh#ltnisméflig billige Weise eine Entwésserung
von Torflagern praktisch durchgefiihrt werden. Weitere Anspr.
und Zeichn. (D. R. P. 439648, Kl. 10 ¢, Gr. 1, vom 11. 10. 1924,
ausg. 15. 1. 1927)) on.
Firma Carl Still, Recklinghausen. Einrichtung an Kammer-
ofen zum Absaugen der Destillationsgase aus dem mittleren
und insbesondere dem untersten Teil der Kohlenfiillung durch
senkrecht von oben in der Ofenkammer herabreichende, zweck-
miflig unten offene Absaugrohre, dad. gek., daBl diese Rohre
in einer gradlinigen Reihe ldngs zwischen den Kammer-
witnden angeordnet und mit ebenen, unter sich losen Platten
derart umkleidet oder zusammengebaut sind, dafl eine zu-
sammenhingende ebene Wand von wesentlich gleichférmiger
Dicke entsteht. — Die vorliegende Erfindung dient dazu, bei
Kammerdfen zur Koks- und Gaserzeugung die Destillations-
gase und sonstigen fliichtigen Erzeugnisse aus den mittleren
Teilen der Kohlenfiillung, insbesondere nahe dem Boden der
Kammer, abzusaugen, um dadurch die Gase und fliichtigen Er-
zeugnisse in moglichst wenig zersetztem Zustande zu gewinnen.
Weitere Anspr. und Zeichn. (D. R. P. 439776, Kl. 10 a, Gr. 19,
vom 19. 5. 1925, ausg. 18. 1. 1927.) on.

Thermal Industrial and Chemical (T. 1. C.) Research Comp.
Ltd., Arthur Mc Dougall Duckham, Douglas Rider und John
Simkin Watts, London. Vorrichtung fiir die kontinuierliche
Wirmebehandlnng von Stoffen in einem von aulen mit Hilfe von
geschmolzenem Metall erhitzten iuBeren GefiB, das wenigstens
teilweise als Kreiszylinder ausgebildet ist und in dem eine mit
dem vorgenannten Kreiszylinder gleichachsige Zylinderfliche
in geringer Entfernung von dem Kreiszylinder umliuft, dad.
gek., dafl die umlaufende Zylinderfliche mit einem flachen
Schraubengewinde von geringer Steigung versehen ist, welches
sowohl dazu dient, den zu behandelnden Stoff durch das auflere
Gefiif hindurchzubewegen, als auch dazu, aus dem dufleren Ge-
fa aufgenommene Warme auf den Stoff zu iibertragen. —
Das durch die Vorrichtung hindurchgehende Material wird in
gewissem Umfange hierbei durch die von dem Gewinde
aufgenommene Wérme erhitzt. Dieser Vorteil ist um so
erheblicher, wenn das Gewinde verhdltnismaflig stark ist.
Die Erfindung 148t sich im besonderen dazu verwenden, Kohle,
welche verkokt werden soll, einer Vorverkokung bei niedriger
Temperatur zu unterwerfen. Auch lifit sich das Verfahren zur
trockenen Destillation von Schiefer und zur Destillation von
Teer und Ol anwenden, bis ein Koksriickstand erhalten wird.
Weitere Anspr. und Zeichn. (D. R. P. 439 883, K1. 10a, Gr. 27,
vom 20. 12. 1924, Prior. Grofibritannien 17. 1. 1924, ausg. 21. 1.
1927.) on.

Heuri Hennebutte und Edouard Goutal, Paris. Anlage zum
Behandeln von Holz, Torf, Braunkohle und anderen ver-
kohlnngstihigen, mehr oder weniger wasserhaltigen Stoffen,
dad. gek., daf} der zu behandelnde Stoff bei unmittelbar aufein-
anderfolgender Wasserentziehung, Verkohlung und Loschung in
einem und demselben Behilter oder Korb bleibt, der mit un-
durchlissigen Auflenwinden wund einem gelochten Innen-
zylinder ausgefiihrt und mit fiir die einzelnen Arbeitsstufen
zweckentsprechenden Zubehdrteilen derart versehen ist, da8
bei der Wasserentziehung die Trocknungsgase den ganzen Fiill-
raum durchstreichen, bei der Verkohlung die fliichtigen Pro-
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dukte, ohne mit den heilen Auflenwinden in Berithrung zu
kommen, sofort durch den Hohlraum des Innenzylinders ab-
gefithrt werden und bei der Loschung ein vollstiudiger Luft-
abschluB erzielt ist. — Es wird hierdurch ein Verfahren zur
Trockendestillation holziger Stoffe ermoglicht, das fiir samt-
liche Arbeitsstufen die ginstigsten Arbeitsbedingungen schafft.
Weitere Anspr. und Zeichn. (D. R. P. 439 884, Kl. 10 a, Gr. 38,
vom 11 1. 1928, Prior. Frankreich 3. 1. 1923, ausg. 24. 1. 1927)
on.
Filip Tharaldsen, Ozlo. Kondensator tiir elektrische Zink-
éfen mit geneigten Kondensatorrohren, dad. gek., dafl mehrere
Kondensatorrohre oder Kondensatorkapidle parallel nebenein-
ander zwischen dem Ofenraum und einem allen Kanidlen gemein-
samen Sammelkasten fiir das schmelzfliisssige Zink angeordnet
sind. — Dadurch wird einesteils eine gleichméfigere Kiihlung
der Dampfe iliber dem ganzen Querschnitt jedes Kanals erzielt.
Die gedrdugte Form, die der Kondensator nach vorliegender
Erfindung annimmt, ermdglicht weiter die Nutzbarmachung der
dem Kondensator durch das Kiihlmittel entzogenen Wirme.
Weitere Anspr. und Zeicho. (D. R. P. 440 147, KL 40¢, Gr. 16,
vom 15. 6. 1923, ausg. 26. 1. 1927.) on.

4. Olen, Feuerung, Heizung.

Eugen Haber, Charlottenburg. Nach dem Kreuzstrom arbei-
tender Wirmeaustauschkirper, dad. gek., daf} die als Scheide-
wiinde fiir die beiden Mittel dienenden Blechplatten an ihren
Ecken Ausschnitte besitzen und die hierdurch freien Seitenteile
mit ihren vorderen Enden wechselseitig gegeneinander gebogen
und die Stofistellen gegebenenfalls verschweifit sind zur Er-
zielung von in wechselseitiger Folge sich kreuzenden Lutft-
und Gaskanilen, deren gemeinsame Abdichtung in jeder Ecke
durch pafirechte Eckstiicke erfolgt. — Der Austauschkorper
kann dank seiner Konstruktion ohne Zerlegung bzw. wihrend
des Lietricbes gereinigt werden. Weiterer Anspr. und Zeichn.
(D. R. D, 382437, KL 24k, Gr. 4, vom 15. 8. 1921, ausg. 2. 10.
1923.) on.

Eugen Haber, Charlottenburg. Wirmeaustauschkérper nach
Patent 382 437 1), dad. gek., dafl mehrere zu einer Gruppe zu-
sammengesetzte Korper von einem mit dem Rauchabzug der
Feuerung in Verbindung stehenden Metallgehiduse umschlossen
sind, durch welches die Rauch- und Heizgase in Windungen
hindurchziehen und dabei einen Teil ihrer Wirme an die
Auflenwéinde der Austauschkérper abgeben, bevor sie in die
die Luftkanidle kreuzenden inneren Gaskaniile der Austausch-
korper eintreten. — Durch die neue Anordoung ist der Ver-
lusl an Warme. welche noch von den Rauchgasen mitgefiihrt
wird, vermindert. Die Zahl der Warmeaustauschkérper und
ihre Anordnung mit Bezug aufeinander, d. h. iiber-, neben- und
hintereinander, ist mit Riicksicht auf die wiirfelférmige Ge-
stall «Jder Korper und die gleichartigen Abmessungen der An-
schluBkasten eine beliebige. Weiterer Anspr. und Zeichn.
(D. R. P. 432886, KI. 24 k, Gr. 4, vom 24. 12. 1922, ausg. 17. 8.
1926.) on.

Sefas A.-G., Berlin. PreBgasbrenner fiir Gasfeuerungen mit
Apsaugung der Verbrennungsluft cder Zusatzluft durch Injek-
torwirkung und einem zwischen den ringfdrmigen Einzel-
brennern gelagerten Fillkgrper, dad. gek., dal der im inneren
Kernraum zwischen den aus Lochern oder Schlitzen einer
Platte austretenden Gasstrablen befindliche Fiillkérper in be-
rug auf den ihn umschliefenden Diffusor so bemessen ist, daf
die Querschnitte zwischen ihm und dem Diffusor nach dem
Mischraum hin zunehmen. — Dadurch wird eine gleichmiflige
Ansaugung der Verbrennuogluft oder Zusatzluft und ihre voll-
kommene Mischung mit den Verbrennungsgasen erreicht.
Zeichn, (D. R. P, 419471, KL 24¢, Gr. 10, vom 6. 11. 1921,
ausg. 30. 9. 1925.) on.

Selas A.-G.. Berlin. PreBgasbrenner nach Patent 419471 2),
dad. gek.. dafi der Brenner aus einzelnen Brennerringen mit
stufenfsrmig wachsenden Durchmessern zusammengesetzt ist.
wobei der Diffusor eines vorangehenden Brennerringes gleich-
zeitig den Kernfiillkorper des folgenden Ringes bildet. — Da-
durch wird es mdglich, beliebig grofie Gasmengerz in einem

1y Vgl. vorstehendes Palent.

2) Vgl. vorstehendes Patent.

Brenner, dessen Ringzahl ja nach der vorhandenen Gasmenge
gewihlt werden kann, zur Verbrennung zu bringen. (D. R. P.
433 486, KIl. 24¢, Gr. 10, vom 10. 8. 1924, ausg. 31. 8. 1926.)
on.
Paul Pieper, Berlin-Dahlem, und Lauchhammer-Rheinmetall-
A.-G., Berlin. Wirmeofen (NtoBofen), gek. durch die Teilung
des Stofherdes in zwel in der Mittelachse des Ofens zueinander
geneigle schriige Herdflichen, auf denen zwei Reihen von
Blocken gleichzeitig in Schriiglage durchgefithrt werden. —
Der Hauptvorteil des Ofens gegeniiber den bekannten Bau-
arten liegt darin, dafl eine bessere Ausnutzung der Heizgase
erzielt und die Strahlungsflaiche des Ofens verringert ist. Wei-
tere Anspr. und Zeichn. (D. R. P. 435598, KI. 18¢, Gr. 10, vom
21. 1. 1925, ausg. 18. 10. 1926.) on.

Paul Pieper, Berlin-Dahlem und Lauchhammer-Rheinmetall-
A.-G., Berlin. Wirmeofen (StoBoten) nach Patent 4355981), 1. dad.
gek., dal die Schweiflherdfliche (a) mittels schriiger Verbin-
dungsilichen (k) zu den beiden schrég geneigten Stofibahnen
(b) iibergeht. — 2. dad. gek., daf das Bett (a) des Schweif-
herdes in Fortsetzung der
zwischen den beiden schri- A d A
gen Stofiftichen (b) lie-
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schrigen Flichen (k) abrutschen. — Das Verfahren hat gegen-
iiber dem Hauptpatent den Vorteil, daB die Blocke von den
Ausziehtiiren her besser erfaft werden kénnen. Ferner stofit
die Flamme sich nicht mehr an der senkrechten Schwelle, son-
deru wird in leichtem Bogen iiber die Schragfliche in den
Wirmraum gefithrt. (D. R. P. 439155, KL 18c, Gr. 10, vom
5. 9. 1925, ausg. 5. 1. 1927.) on.

Friedrich Siemens A.-G. Berlin. Regenerativgas-Gleich-
stromofen mit unmittelbarer Kammerbeheizung und beson-
deren, die Warmespeicher miteinander verbindenden Kanilen
nach Patent 4293382), dad. gek., dal das zur Bildung der Auf-
heizflamme fitr den kalten Wirmespeicher nétige Mittel in den
die beiden Warmespeicher einer Gruppe verbindenden Kanal
mittels eines Rohres eingefithrt wird, -—— Die Erfindung stellt
eine Vervollkommnung des Hauptpatents dar, insofern als das
dort benutzte Umstellventil, dessen Einbau, Bauart und Be-
dienung den Ofen kompliziert, iiberfliissig gemacht und durch
ein einfaches Rohr ersetzt ist. Zeichn. (D. R. P. 437072,
Kl. 24 ¢, Gr, 6, vom 6. 11. 1924, ausg. 11. 11. 1926.) on.

Metallbank und Metallurgische Gesellschatt A.-G., Frank-
furt a. M. (Erfinder: Dr. Otto Hubmau n, Frankfurt a. M.)
Verfahren zum stufenweisen Trocknen von Brennstofien mit
Ingenheizung im Schachttrockner, dad. gek., dafl die Autheizung
des Trockenmittels vor jeder weiteren Stufe im Trockenschachte
selbst durch Beimischen heiler Gase erfolgt. — Durch das Ver-
fahren wird die mehrstufige Schachttrocknung wirtsehaftlicher
gestaltet, da ein grofier Teil der bei den bisher hierfiir benuiz-
ten Vorrichtungen noiwendigen Rohrleitungen und Gaskanile,
die einer besonderen Isolierung bedurften, in Fortfall kommt
und die Warmeverluste des Trockenprozesses eingeschrinkt
werden. Weitere Anspr. und Zeichn. (D. R. P. 437099, K1. 82 a.
Gr. 16, vom 24. 6. 1923, ausg. 15. 11. 1926, vgl. Chem. Zentr.
1927 T 673.) on.

Carl Still, Recklinghausen. Koks- oder Kammerofen mit
Abzug der Destillationsgase durch die Kammersohle, dad gek.,
dafl innerhalb des Mauerwerks unter der Sohle ein als Rohr
ausgebildeter Abzugskanal mi! Verbindungsitfinungen nach
der Kammer hin derart angeorduet ist, dal er gegen Wirme-
einflilsse des Mauerwerks isoliert und frei dehnbar ist. — Die
Einrichtung hat den hauptsichlichen Vorteil, dal der Abzug

3) Vgl. vorstehendes Patent.
?) Vgl. Ztschr. angew. Chem. 39, 1301 [1926].
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der Destillationsgase durch die Kammersohle auf dem schnell-
sten und kiirzesten Wege in einen Raum, niimlich den Abzugs-
kanal hinein, erfolgt, der gegen nachteilige Erwirmung seitens
des Ofenmauerwerks geschiitzt ist. Das Abziehen der Destilla-
tionsgase nach unten durch die Kammersohle bewirkt eine
weitgehende Schonung der Destillationserzeugnisse gegen zer-
setzende Wiirmeeinfliisse. Zugleich schafit dieser Warmeschutz
fiir den Abzugskanal selbst eine erhshte Haltbarkeit und er-
moglicht seine Herstellung aus den verschiedensten Baustoffen,
die nicht feuerfest zu sein brauchen. Die Einrichtung ist in
ihrer Gestaltung und in ihrer Einbauweise einfach und daher
billig. Zeichn. (D. R. P. 438917, KI. 10a, Gr. 19, vom 17. 6.
1925, ausg. 30. 12. 1926)) on.
Zahn & Co. Bau chemischer Fabriken G. m. b. H., Berlin.
Druckgastordereinrichtung, insbesondere fiir Feuerungszwecke,
mit besonderen Gas- und Luftdriickern und gemeinsamer An-
triebswelle fiir beide, dad. gek., daf} die Kraftquelle (der Motor)
mindestens auf einen der Driicker iiber ein regelbares, riemen-
loses Getriebe arbeitef. — Die Einrichtung ist nicht nur fiir
Gasfeuerungen anwendbar, sondern iiberall da, wo es sich um
die Forderung von Gasen und auch Fliissigkeiten handelt.
Zeichn. (D. R. 1. 439 310, K1. 24 ¢, Gr. 3, vom 28. 2. 1925, ausg.
6. 1. 1927.) on.
Francke Werke, Komm.-Ges. auf Aktien, Bremen. Dreh-
rost Fiir Generatoren mit Vor- und Riickwiirtsbewegung fiir
Generatoren fiir mulmige Forderbraunkchle nach Patent
435752 1), dad. gek., daf} in jedem der durch die Scheidewinde
unter den Rosthaubenfliigeln geschaffenen Windriume, also
beiderseits der Scheidewand, aufler den nach unten gerichteten
Offnungen wagerecht gerichtete Windausldsse vorgesehen sind.
-- Durch die vorliegende Erfindung wird der Drehrost in be-
zug auf die Windverteilung verbessert, ohne dafi eine Ver-
stopfung an den Fliigeln eintreten kénnte. Weitere Anspr. und
Zeichn. (D. R. P. 438 004, K1. 24 e, Gr. 11, vom 25. 9. 1923, ausg.
3. 12. 1926.) on.
Trocknungs-, Verschwelungs- und Vergasungs-G. m. b, H,,
Berlin. Drehringtellerofen mit Unterbeheizung des Tellers,
1. dad. gek., dal der Drehteller in zwei iibereinanderliegende
und durch Tragemittel (h) verbundene Ringscheiben unterteilt
ist, deren untere (d), den
Ofenraum  abschlielend,
Dichtungs-, Stiitz- und An-
triebsmittel (e, £, g) tragt,
wihrend die obere (k),
das ausgebreitete Ofengut
tragend, sich in solchem
Abstand iiber der unteren
Scheibe (d) in den Ofen-
raum erhebt, daBl er von
unten besonders durch
strahlende Wérme beheizt
wird. —- 2. dad. gek., daB
die untere Scheibe aus wiirmeisolierendem, die obere aus
wirmeleitendem Stoft besteht. — Hierdurch wird die Abdichtung
des Ofenraumes nach auflen, die nétig ist, um einmal Wirme-
verluste zu vermeiden, und zum anderen, um die Stiitz- und
Antriebsmittel des Tellers vor der Hitzeeinwirkung zu schiilzen,
auf einfache und wenig kostspielige Weise erreicht. (D. R. P.
439 463, KL 10a, Gr. 30, vom 4. 6. 1925, ausg. 12. 1. 1927.)
on.

Dr.-Ing. E. h. Heinrich Koppers, Essen. Vorrichtung zur
selbsitiitizen Verriegelung von Koksofentiiren, gek. durch die
Anordnung von parallel auf dem Tiirgehfuse gefithrten, seit-
lich in entsprechende Offnungen .der Ankerstinder eingreifen-
den Riegeln, deren Offnungs- und SchlieBbewegung bewirkt
werden durch ein System von Doppelhebeln, die auf dem Tiir-
gehiiuse drehbar gelagert sind, und bei denen jeweils der eine
Arm die seitliche Bewegung der Tiirriegel bewirkt, wihrend
der andere Arm durch Vermittlung eines Gestiinges von der
Klaue der Tiirhebevorrichtung vor dem Anliiften der Tiir ge-
dreht wird, wodurch die Riegel aus den Ankerstindern heran-
gezogen werden, wihrend die SchlieSbewegung durch das ent-
sprechend schwere Gestéinge nach dem Einsetzen der Tiir selbst-

1) Vgl. Zischr. angew. Chem. 40, 118 [1927].

tétig erfolgt. — Die geschilderte Anordnung bringt den Arbeits-
aufwand fiir die Tiirverriegelung in Wegfall, da sie selbsttitig
arbeitet. Zeichn. (D. R. P. 440094, Kl. 10a, Gr. 12, vom 29. 9.
1925, ausg. 24. 1. 1927.) on.

Dr.-Ing. E. h. Heinrich Koppers, Essen (Ruhr). Liegender
Kammerofer zur Erzeugung vor Gas und Koks mit Einzel-
wirmespeichern, Bauart Koppers, unter Hiniiberwechseln der
Abgase der Heizzlige iiber die Kammer hinweg, dad. gek., daB
mehrere in einer Batterie nebeneinanderliegende Heizwinde
durch iiber die Ofenlénge verteilte, oberhalb dieser Heizwinde
und der betreffenden Kammern durchgehende Querkanile so
zu einer Betriebseinheit zusammengefafit sind, daB in der einen
Betriebsstufe die Gasrichtung in der einen Hilfte der Gruppe,
deren Hilfte je mehrere Heizwénde umfassen, gleichmiBig aui-
steigend, in der andern Hilfte gleichmiflig abfallend ist, und
dafl die sonst innerhalb der Wirmespeicher vorzusehenden
Liangstrennwinde bis auf eine in Fortfall kommen. — Auf diese
Weise erhilt man z. B. auf je acht Ofen nur eine einzige Lings-
trennwand innerhalb der Warmespeicher. Die Einzelwirme-
speicher sind sehr geriumig, so dafl sie nach Ausriumen des
Gitterwerks leicht nachgesehen werden konnen. Weitere
Anspr. und Zeichn. (D. R. P. 439 590, KI. 10 a, Gr. 4, vom 26. 9.
1922, ausg. 15. 1. 1927.) on.

IIl. Spezielle chemische Technologie.
1. Metalle, Metallgewinnung.

Midland Manufacturing Comp., Peoria (Illinois, V. St. A.).
Verfahren zur Erzielung eines starken, glatten und biegsamen
Zinkiiberzuges auf Eisenmaterial, z. B. Eisendraht, in konti-
nuierlichem Betriebe, wobei das Eisenmaterial nach dem Ver-
lassen des Zinkbades der Einwirkung von Wirme ausgesetat
wird, dad. gek., dal das Eisenmaterial nach dem Durchfiihren
durch ein Zinkbad von ungeféihr 455—510 ¢ nicht linger als das
Dreifache der Badezeit einer Temperatur ausgesetzt wird,
welche ungefdhr 100—200° héher ist als die Temperatur des
Bades. — Es hat sich herausgestellt, daBl die Wiarmebehandlung,
nicht nur ein gleichm#Biges Uberziehen des Drahtes gestattet,
sondern daB3 die Umkleidung auch schwerer wird, als wenn
der Draht durch die iibiichen Abwischvorrichtungen hindurch-
geht, sobald er aus dem Bad kommt, und wenn dieser Draht
nicht einer so intensiven Wirmebehandlung unterworfen wird.
Zeichn. (D. R. P. 436 694, KI. 48 b, Gr. 6, vom 2. 7. 1922, ausg.
6. 11. 1926, vgl. Chem. Zentr. 1927 I 520.) on.

Ludwig Schecke, Peine b. Hannover. Vorrichtung zur Her-
stellung von GuBlormen fiir den GuB von Kokillen, dad. gek.,
dafl der auf einer Fufiplatte zentrierte, senkrecht stehende
Kernkasten mit seinen Auflenfléchen als Modell dient und in an
sich bekannter Weise in Richtung der einen Diagonalen geteilt
ist, wihrend das Kopfende durch eine mit feuerfestem Material
auskleidbare Platte abgedeckt wird, die mit einer dem Kern-
querschnitt entsprechenden Offnung versehen ist und Einrich-
tungen zur Bildung von Offnungen fiir Stiitzkerne der Tragdsen
sowie Steiger- und Eingufiéfinungen besitzt. — Bei der Einrich-
tung ist am fertigen Abgufi die Wandstirke sowohl am Fuf} als
auch am Koplende stets genau gleich. Dadurch wird es auch
ermdglicht, daf3 die Form schon vor dem Trocknen giefifertig
zusammengebaut werden kann. Bisher wurden Hauptkasten
und Kern getrennt getrocknet, was einen gréfleren Trocken-
kammerraum benétigte und naturgemif auch einen grofieren
Brennstoftverbrauch zur Folge hatte. Ferner wird durch die
Ausbildung der Fufiplatte und der Platte zur Bildung des Kopf-
endes an Material gespart; insbesondere fallen Hilfseinrich-
tungen zum Aufstampfen des Hauptkastens und des Kernes
fort. Weitere Anspr. und Zeichn. (D. R. P. 437 126, Kl. 31c,
Gr. 10, vom 15. 1. 1924, ausg. 16. 11. 1926.) on.

Franz Burgers, Gelsenkirchen. Verfahren zur Ubertiihrung
des aus den Hochéfen kommenden GieBereiroheisens in den
Zustand eines Eisens zweiter Schmelzung, dad. gek., daBl das
Gieflereiroheisen in fliissigem Zustande einem mit Koks und
Zuschligen gefiillten Kuppelofen zugefilhrt und in diesem
einem Gasstrom ausgesetzt wird. — Die Hauptvorteile des Ver-
fahrens sind folgende: Die Leistung der Ofen steigt um das
Vielfache. Ferner ist der Brennstoffverbrauch erheblich ge-
ringer als bisher, da ein Schmelzen nicht bewirkt zu werden
braucht. Sodann ist es durch die im Ofen erfolgende Tempera-
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turerhhung moglich, dem Fertigerzeugnis die fiir den jeweili-
gen Zweck erforderliche GieBtemperatur zu verleihen. Der {ib-
liche Abbrand der begleitenden Bestandteile Silicium und Man-
gan findet nicht statt und eine Schwefelanreicherung wird ver-
mieden. Das durchgesetzte Eisen ist fiir alle Arten von Gufi-
stiicken geeignet. (D. R. P. 437 538, Kl. 18 b, Gr. 1, vom 21. 1,
1923, ausg. 23. 11. 1926, vgl. Chem. Zentr. 1927 1 519.) on.

Allgemeine Elektricitits-Gesellschait, Berlin. Erfinder: Os -
kar Mitzschke, Berlin-Tegel. Verrichtung zum Anlassen
elektrischer Salzbadiéfen nach Patent 4112781), 1. dad. gek..
dafl die Hilfselektroden schwenkbar gelagert sind, wobei durch
ein Gegengewicht das Ein- und Ausschwenken erleichtert und
das Feststellen der Hilfselektroden in der Arbeits- bzw.
Auflerbetriebsstellung bewirkt wird. — 2. dad. gek., dafi der
Drehpunkt der Ziindelektroden nahe dem Schwerpunkt ange-
ordnet wird, so daff kein Gegengewicht erforderlich ist. —
Durch die Erfindung soll die Bedienung der Ziindvorrichtung
erleichtert werden. Die Anordnung der Ziindelekiroden hat
den Vorteil, dafi die Stromzufithrung in der Ndhe der Haupt-
elektroden liegt. Zeichn. (D. R. P. 437696, K1. 18¢, Gr. 1, vom
5. 11. 1925, ausg. 24. 11. 1926.) on.

Emi]l Scholz, Ketten b. Grottau (Bohmen). Verfahren und
Kokille zur Herstellung von gegossenen Massenartikeln, beson-
ders von Roststiben mittels wassergekiihlter, schriig gelagerter
Kokille, deren beide Hilften drehbar miteinander verbunden
und durch einen Biigelverschlul zusammengeprefit werden,
dad. gek., daB nach erfolgtem EinguB des fliissigen Metalls
zwecks Liiftung der Gufiform die drehbar miteinander verbun-
denen Kokillenhdlften durch verschieden einstellbares Lockern
des Biigelverschlusses etwas voneinander entfernt werden, wo-
bei die Offnung der Kokillenhilften durch einen festen, jedoch
wegnehmbaren Anschlag eine Begrenzung erfihrt, um einem
Nachsaugen bzw. Nachdriicken des fliissigen Metalls vorzu-
beugen, wihrend der EinguB durch Luft besonders gekiihlt
wird. — Da das fliissige Eisen durch die stindig gekiihlte
Kokille eine schnelle Abkiihlung erfdhrt, findet nicht nur eine
Hartung des Abgusses an der Oberfliche, sondern in der ganzen
Masse statt, was fiir Roststibe von besonderem Vorteil ist und
deren Feuerfestigkeit erhsht. Weitere Anspr. und Zeichn.
(D. R. P. 439591, Kl. 31¢, Gr. 16, vom 10. 7. 1924, ausg. 14. 1.
1927.) on.

5. Wasser, Kesselwasser, Abwasser.

Clarence P. Landreth, Philadelphia. Verfahren zur elekiro-
chemischen Behandlung von Abwissern, insbes. faulenden, dad.
gek., dal den Abwissern ein Hydroxyd der alkalischen Erden,
-insbesondere Calciumhydroxyd, in solcher Menge - zugesetzt
wird, dafl freies Alkali in der Fliissigkeit vorhanden ist, und
dafi elektrischer Strom durch die das freie Alkali enthaltende
Fliissigkeit geleitet wird, wodurch nascierender Sauerstoff ent-
steht, der die organischen, faulenden Stofte oxydiert. — Nach
der Erfindung werden die Beimengungen der Abwisser so be-
handelt, daf die iibrigbleibende Fliissigkeit unschidlich ge-
macht und gleichzeitig aus den Abwissern eine moglichst grofie
Menge von Schlamm oder festen Bestandteilen gewonnen wird,
die als Diingemittel verwendet werden kanun. Weitere Anspr.
und Zeichn. (D. R. P. 435570, Kl. 85¢, Gr. 1, vom 22. 7. 1914,
Prior. V. St. A, 5. 12, 1913 und 9. 6. 1914, ausg, 14. 10. 1926, vgl.
Chem. Zentr. 1927 1 163.) on.

Atlas-Werke A.-G., Bremen. Rohwasserreiniger, bei dem
das Rohwasser in einem Behilter der Wirkung von Dampf aus-
gesetzt und danach durch ein Filter geleitet wird, worauf ein
Teil des vorgereinigten Wassers durch eine Férderpumpe in
den Vorwirmer fein verteilt zuriickgefithrt wird, dad. gek.,
daf} das zu behandelnde Rohwasser nicht unmittelbar der den
Kreislauf unterhaltenden Férdereinrichtung zulduft, sondern
die Einspritzung hinter dem Filter abgezweigt ist, wodurch
Wasser fiir die Einspritzung verwendet wird, welches bereits
einmal durch den Vorwirmer und das Filter hindurchgelaufen
ist, so daB ein nicht unterbrochener Dauerbetrieb der Anlage
ohne - Zwischenschaltung ‘eines Speicherbehilters moglich wird.
-— Bei einer solchen Anordnung ist es unter Umstiinden mog-
lich, infolge der besonders intensiven Reinigung mit einem

1) Vgl. Ztschr. angew. Chem. 39, 682 [1926].

wesentlich kleineren Vorreinigungsbehilter auszukommen, wo-
durch sich eine Gewichtsersparnis ergibt, welche neben der
Verbilligung der Vorrichtung insbesondere fiir die Verwen-
dung der Vorrichtung auf Schiffen von Bedeutung ist. Zeichn.
(D. R. P. 436 882, KI. 183 b, Gr. 13, vom 11. 7. 1925, ausg. 11. 11.
1926, vgl. Chem. Zentr. 1927 1 641.) on.
Bamag-Meguin A.-G., Berlin. Verfahren zur Verteilung
des zu reinigenden Wassers oder Abwassers auf verschiedene
Tiefen des Klirbehilters, dad. gek., dafi durch vom einstrémen-
den Wasser durchflossene verstellbare Vorrichtungen, z. B.
durch gegeneinander verdrehbare, mit Lochungen versehene,
ineinandersteckende und sich dicht berithrende Zylinder, die
Zulaufmengen des Wassers in den verschiedenen Tiefenlagen
geregelt werden konnen. — Zweck vorliegender Erfindung ist
die Herbeifithrung einer guten Regelung der Verteilung des
Wassers. Zeichn. (D. R. P. 437043, Kl. 85¢, Gr. 6, vom 17. 3.
1925, ausg. 18. 11. 1926, vgl. Chem. Zentr. 1927 T 641.) on.
Giulio Cravich, Triest. Veorrichtung zum selbsttitigen Ein-
filhren von Kesselsteinlosungsmitteln in die Speisewasserleitung
von Kesseln mit in die Speiseleitung einmiindender Steig- und
AbfluBleitung, die gegebenenfalls unter Zwischenschaltung
eines Absperrhahnes an den Losungsbehilter angeschlossen
sind, 1. dad. gek., -
daf} beide Leitun-
gen (6, 7) in je
eine mit Durch-
brechungen ver-
sehene Kammer
(8, 4) bzw. eine
Gruppe von Kam-
mern des Lésungs-
behilters (1) miin-
den. — 2. Vorr.
nach Anspruch 1.,
bei welcher die
Enden der mit
dem Losungsbehiilter verbundenen Steig- und Abflufileitung in
die Speisewasserleitung hineinragen und in bzw. gegen die
Strémungsrichtung des Speisewassers bogenformig auslaufen,
dad. gek., daf} die Offnungsquerschnitte der Leitungen nur zum
gréfleren Teile in den Innenraum des Speiserohres (12) hinein-
ragen und der kleinere Teil der Austritts6ffnungen der Steig-
und Abflulleitung (22, 23) durch Nuten (21) freigelegt ist, die
an den Miindungen der Leitungen (22, 23) in den Anschlufiring
(15) eingeschnitten sind. — Hierdurch wird der Vorteil erzielt,
daBl sich der Druck des Speisewassers unvermindert {iber die
Steigleitung fortpflanzt, ohne dafl an der Abzapfistelle der Steig-
leitung Wirbel in der Speiseleitung erzeugt werden. Durch die
geschilderte Anordnung wird auch erreicht, daff die an der
Miindung der Abfiulleitung vom Losungsbehilter entstehende
Saugwirkung von keinerlei Wirbelbildung begleitet ist.
(D. R. P. 439 151, K1. 13 b, Gr. 20, vom 13. 3. 1925, Prior. Italien
vom 25. 8. 1924, ausg. 5. 1. 1927.) on.

17. Harze, Celluloid, Kunststofte, Holzimprﬁgnierung.

Auguste Dessemond, St. Etienne (Frankreich). Verfahren
and Apparat zum Impréignieren von Hélzern mittels einer oder
mehrerer Fliissigkeiten, bei welchem man die Holzstiicke nach
jeder Tmprignierung der Einwirkung der Luftleere unterwirft,
dad. gek., dal man die Stirke und die Dauer der Luftleere
nach den Angaben regelt, die durch das Messen der unter der
Einwirkung der Luftleere aus den Holzern ausgezogenen Im-
pragnierfliissigkeit . geliefert werden, um die Menge der Im-
prignierflitssigkeit oder Fliissigkeiten zu dosieren, die schliefi-
lich in den so behandelten Holzern verbleibt. — Die Vorteile
des neven Verfahrens sind: einfache Anlage; Verringerung des
Preises der Impragnierung, welche um so mehr ins Gewicht
fallt, je groBer die Kosten der eingespritzten Fliissigkeit sind;
Verringerung des Gewichtes des impréignierten Holzes und eine
Austrocknung der Holzoberfliche, was die Handhabung und den
Transport 6konomisch und bequem macht. Weiterer Anspr. und
Zeichn. (D. R. P. 437131, Kl. 38h, Gr. 2, vom 29. 12. 1925,
Prior. Frankr. 5. 3., 9. 9. und 7. 10. 1925, ausg. 15. 11. 1926,
vgl. Chem. Zentr. 1927 1 549.) on.

G. Siempelkamp & Co., Crefeld. Hydrauliche Presse zur
gleichzeitigen Herstellung mehrerer Blicke aus Celluloid oder
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dhnlicher Masse, dad. gek., dafl mehrere die Prefiform tragende
Prefitische in einem fiir die Bedienung erforderlichen Ab-
stande iibereinander angeordnet sind, welche gleichzeitig als
Prefistempel auagebildet sind und die fiir das Ausstoflen der
Blscke erforderlichen hydraulischen Stempel enthalten. — Die
Presse ermoglicht in einfacher Weise die gleichzeitige Her-
stellung von mehreren Celluloidblgcken in genau prismatischer
Form. Zeichn. (D. R. P. 438692, K1. 39a, (r. 14, vom 26. 4.
1925, ausg. 22. 12. 1926.) on.
G. Siempelkamp & Co., Crefeld. Hydraulische Presse zur
Herstellung von PreBiormstiicken aus plastischen Massen in
einem Arbeitsgange, bei der die Form
durch die gegeneinanderbewegten Pref3-
plalten geschlossen wird, wihrend ein be-
sonderer PreBkolben auf die Masse inner-
halb der Form wirkt, dad. gek., dafi zwi-
schen dem Prefitisch (c¢) und dem festen
Querhaupt (e) eine unter der Wirkung von
Druckkolben (g) stehende Prefiplatte (f)
beweglich ist, durch die ein auf den Inhalt
der Form wirkender, am festen Querhaupt
(e) sitzender Stempel (h) frei hindurch-
tritt, — Durch diese Bauart wird die Be-
dienung der Presse vereinfacht. (D. R. P.
438 693, K1. 39a, Gr. 19, vom 15. 5. 1925,
ausg. 21. 12, 1926.) on.
Celluloidwarenfabrik Dr. P. Hunaeus, Hannover-Linden.
Verfahren und Vorrichtung zur Vereinigung mehrerer ge-
schlossener Hoblkirper aus Celluloid o. dgl., dad. gek., daBl die
Hohlkérper an der Vereinigungsstelle moglichst dicht anein-
andergebracht und dann durch Innendruck unter Anwendung
von Wirme, jedoch ohne Einleitung gespannter Gase von aufien
her, zum Ineinanderwachsen gebracht werden. — Es gelingt auf
diese Weise, jede beliebige Anzahl von Hohlkérpern dauernd
miteinander zu verbinden, gleichviel welche Form die Hohl-
korper haben. Gleichzeitig mit der Vereinigung kann eine be-
sondere Formgebung oder Nahtglittung der zu vereinigenden
Kérper in an sich bekannter Weise erfolgen. Weiterer Anspr.
und Zeichn. (D. R. P. 439 321, KL 39 a, Gr. 15, vom 3. 6. 1925,
ausg. 8. 1. 1927.) on.

B

Aus dem Chemischen Institut der Technischen Hochschule
Braunschweig sind im Jahre 1926 eine Reine von Disserta-
tionen hervorgegangen, iiber welche hier Mitteilung erfolgt,
da die Verfasser als Kriegsteilnehmer von der Druck-
legung befreit sind: Krause, H.: ,Uber dbkimmlinge des
Amino.7-benzimidazols und des .Amino-7-benzotriazols”. -—
Pabst, A.: ,Uber die Ursache der Beweglichkeit des Halo-
gens in Dinitro-2, 4-halogenbenzolen“. — Hillger, B.: ,Zur
Chemie des Carbazols. — Kampe, F.: ,Uber hochgebromie
B-Naphthole und B-Naphthochinone®, — Oehmke, G.: ,Uber

Chinitrole und Chinamine*.

Dissertationen.

Auslandsrundschau.

Internationaler Wettbewerb.

Die Universitit Sofia schreibt einen internationa-
len Weltbe werb fiir die Besetzung einer ordentlichen Pro-
fessur fitr Pharmakologie und allgemeine Therapie bei der
veterinirmedizinischen Fakultit aus. Gesuche sind bis zum
1. Juni 1927 beim Rektorat einzureichen.

11. Ausstellung der chemischen Industrie Amerikas.

Die kommende 11. Ausstellung der chemischen Industrie
wird im (Girand Central Palace New York City vom 26. Septem-
ber bis 1. Oktober d. J. statifinden.

| Aus Vereinen und Versammlungen.

Die Spitzenverbdnde der Kalkindusfrie
werden ihre diesjiihrige Sommertagung wiederum in Ver-
bindung mit der Wanderausstellung der Deutschen Landwirt-

schafts-Gesellschaft vom 24.—26., Mai in Dortmund abhalten.
Der Deutsche Kalk-Bund, G. m. b. H., Berlin, wird seine Gesell-
schafterversammlung voraussichtlich am 25., der Verein Deut-
scher Kalkwerke E. V. eine aufierordentliche Hauptversammni-
lung am 26. Mai veraustalten.

Versammilungsberichte.

Reichskohlenrat.
Berlin, den 25.—26, Januar 1927.

Vorsitzender: Generaldirekior Dr. Piatschek, Halle a. S.
Dipl.'-Ing. zur Nedden : . Bericht des Geschdftsfiihrers:.
Das Jahr 1926 wies der Brennstoffwirtschaft nicht nur ver-

besserte, sondern zum Teil auch neue Wege. Die Kohle wird

immer mehr aus einem Brenustoff zu einem Rohstoff, d. h.

mit dem Ziele hochster Steigerung des Gesamtwirkungsgrades

unserer Energiewirtschaft entfernt unsere Brennstofiwirtschait
sich immer weiter von der Verfeuerung roher, unaufbereiteter

Kohle und geht in immer gréflerem Umfange zur Veredlung

der Kohle iiber, um die beiden Hauptprobleme der Kohlen-

wirtschaft zu losen, das negative der Beseitigung der Koks-
frage und das positive der Erreichung des ,Sortengleichgewich-
tes“, d. h. die Férderung aller Bestrebungen, die dazu fiihren,
daf mdoglichst alle von Natur im Bergbau in verschieden hohen

Prozentsitzen anfallenden Sorten restlos und fiir Kohlener-

zeuger und -verbraucher gleichméflig lohnend Verwendung

finden. Gerade fiir Deutschland mit seinen iiberaus verschie-
denartigen Kohlenvorkommen ist dieses Ziel besonders schwie-
rig zu erreichen, aber auch von besonderer Bedeutung. Grofie

Erfolge brachte auf diesem Gebiete im verflossenen Jahre die

im regsten Flusse befindliche Kohlenstaubtechnik. Dieses

mechanische Veredlungsverfahren (im Unterschied zu den che-

mischen) mag im Kesselhause einige Hinde entbehrlich
machen; es bringt aber neue Beschiftigung in der Mahl- und

Trockenanlage, und in der Maschinenindustrie, die Miihlen

und Trockner, Fordereinrichtungen und Bunker, Kohlenstaub-

waggons und Kohlenstaubw#gevorrichtungen, Rohre und Bren-
ner herstellt. Im Jahre 1926 ist der Verbrauch von Kohlen-
staub von rund 2!/, Mill. t auf rund 4 Mill. t angestiegen.

Dieser Erfolg erdfinet dem Braunkohlenbergbau Wege zur -

Schaffung eines neuen veredelten Brennstoffes und dem Stein-

kohlenbergbau bessere Absatzmiglichkeiten fiir feinkérnige

Kohlen- und Abfallsorten. Der augenblickliche Verbrauch von

Kohlenstaub diirfte etwa 12% desjenigen Teiles der Kohlen-

forderung ausmachen, der heute in der Form anfillt, fiir

welche die Umwandlung in Kohlenstaub eine brennstoffwirt-
schaftliche Wertsteigerung ergibt. Die Kohlenstaubfeuerung
beginnt also bereits heute den Markt an weniger hochwertigen
feinkdrnigen Sorten zu entlasten, trigt also zur Erreichung des
Zieles ,Sortengleichgewicht® fiihlbar bei. Die Losung des Pro-
blems der Kohlenstaublokomotive wurde im letzten Jahre an
zwei voneinander unabhéngigen Stellen in Deutschland so wirk-
sam getordert, dafl man hoffen darf, die vom Eisenbahnzentral-
amt im Auftrag gegebenen Probelokomotiven werden ein Er-
folg sein. Aber selbst, wenn hier noch Schwierigkeiten auf-
treten sollten, so ist die gefundene Losung an sich so neu-
artig, daf sie auch die Entwicklung der ortsfesten Kohlen-
staubfeuerungen sicherlich befruchten wird. Leider hat durch

Verzogerungen bei der ausfithrenden Maschinenfabrik der mit

Spannung erwartete Dauerprobebetrieb des ersten Kohlen-

staubdieselmotors noch immer nicht beginnen konnen. Die

Kohlenstaubsachverstindigen beurteilen einstweilen die Aus-

sichten des Gelingens bei aller gebotenen Zuriickhaltung nicht

ungiinstig. Von Bedeutung scheint die Verschwelung von

Kohlenstaub zu werden.. Sowohl in Deutschland wie in

Amerika wird an dieser Aufgabe eifrig gearbeitet.

Dies fithrt uns auf das wichtige Gebiet der che-
mischen Veredlung der Kohle. Seit etwa 150 Jahren ist
es das Ideal der Energietechnik, die erdenschwere Kohle
durch das Gas zu ersetzen. Dieses technische Ideal fand
seine Begrenzung bis heute darin, dafi bei den bisherigen
Verfahren auf 100—150 cbm Leuchtgas 150—250 kg Koks
entfielen. Man konnte also mur so viel Gas erzeugen, wie
man imstande war, Koks abzusetzen. Die Eisenindustrie





